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Zusammenspiel aus
Leidenschaft und Prdzision ) BDG - Automationstechnik mit Tradition

Der ganzheitliche Partner fiir Ihre Aufgaben

Seit 1998 liefern wir unter dem Namen 1998 | Griindung der Firma BDG,
BDG Automations- und Priifsysteme erste Automationsanlage mit
aus einer Hand. Unsere Mitarbeiter standardisierten Bausteinen Mit der BDG haben unsere Kunden Im engen Dialog analysieren wir Bediirf-
bringen bei der Firmengriindung iiber 2002 | HiFOS™ - das modulare nicht nur einen Anlagenbauer an ihrer nisse und entwickeln so die optimale
35 Jahre Erfahrung aus dem Bereich Automatisierungssystem Seite, sondern einen Partner, der sie Losung. Unser professionelles Projekt-
Priiftechnik in das Unternehmen ein. 2004 | Einfiihrung Qualitditsmanagement umfangreich und wéhrend des ganzen management garantiert in allen Phasen
Mit unserem umfangreichen Fach- nach DIN ISO 9001 Projekts unterstiitzt. Vom intensiven den reibungslosen Ablauf. Auch nach
wissen entwickeln wir unsere Produkte 2005 | Einfiihrung von wirtschaftlichen Beratungsgesprach tiber Planung und der Installation und Funktionspriifung
stetig weiter, passen sie den neuen Standardprozessen Engineering setzen wir stets auf Zu- der Anlage sind wir mit Schulungen,
Anforderungen des Marktes an und 2007 | MAP™ - Einfiihrung standardisierter verldssigkeit, Vertrauen und Offenheit, Service- und Wartungsleistungen selbst-
sind damit mit unseren Lésungen immer Arbeitsplatze denn je besser wir die Anforderungen verstandlich fiir unsere Kunden da -
auf dem neuesten Stand - oder 2008 | Umzug in das neue Firmengebdude unserer Kunden kennen, desto besser auf Wunsch rund um die Uhr.
der aktuellen Entwicklung sogar einen in Kiinzelsau, kdnnen wir darauf reagieren.
Schritt voraus. FluiMoS™ - die erste Generation
der modularen Priiftechnik
2009 | DiMeS™ - Kompakte Dichtheits-
messtechnik von BDG
2010 | EIMeS™ - Modulare Priiftechnik fiir
elektrische Priifungen
2013 | Automationsanlagen mit integrierter
Priiftechnik auf HiIFOS™-Basis
2014 | Umweltzertifizierung nach
DIN ISO 14001
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) HiFOS-Automatisierungssystem

Die modulare und nachhaltige Losung

Von unseren Kunden wird verlangt,
flexibel und anpassungsféahig zu sein.

Je schneller sich der Markt @ndert, desto
schneller miissen sie ihre Produktion
darauf einstellen kénnen. Wir haben
dafiir die perfekte Losung: Unser modu-
lares Automatisierungssystem HiFOS
(High Flexible and Open System) erlaubt
die kostengiinstige Skalierung und

Umriistung einer Anlage. Von der Produkt-

einfiihrung zur Serienreife wachsen
unsere Anlagen mit dem Lebenszyklus
der Kundenprodukte mit:

Unsere Mitarbeiter in Planung ...

Mit stufenweiser Investition kénnen

der Automatisierungsgrad und die
verwendeten Prozesse an die jeweiligen
Anforderungen angepasst werden.

Vom Handarbeitsplatz iiber Teilauto-
matisierung bis hin zur komplexen
Automationsanlage — auf der Grundlage
standardisierter Bausteine kdnnen

wir unseren Kunden eine nachhaltige und
zukunftsfahige Anlage bieten, die sich
an ihre Bediirfnisse anpasst und flexibel
einsetzbar ist.

... und Produktion arbeiten eng zusammen, um die beste Losung
fiir unsere Kunden zu entwickeln.
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Verbinden

Automations- und Priifsysteme BDG

Dichtheitspriifungen

Bordeln
Heileinbetten
Kleben

Krimpen
Montieren/Fiigen
Nieten

Pressen
Schneidklemmkontakte setzen
Schrauben
Schweillen
Taumeln
Verstemmen

Beschriften

Laserbeschriftung
Nadler/Ritzprdgen
Tampondrucken
Tintenstrahldrucken

Handhabung/Zufiihren

Achssysteme
Palettieren/Ablegen
Robotersysteme
Sortieren/Zufiihren

Umfangreiches Know-How
Automations- und Priiftechnologien aus einer Hand

Moderne Automationsanlagen miissen eine Vielzahl Ob Montage einer Baugruppe, die durchgédngige Kenn-
von Aufgaben erledigen kénnen. AuBer Montage- und zeichnung eines Produktes, Verpackung und Palettierung,
Fertigungsarbeiten umfassen diese hdufig auch Priif- elektrische und mechanische Priifungen oder abschlie-
aufgaben und Qualitatssicherung. Wir sind Experten Bende Dichtheitspriifung — wir ermitteln die beste Tech-
sowohl fiir Automations- als auch Priiftechnik und nologie fiir verschiedenste Anforderungen. So erhalten
kdnnen somit unseren Kunden nicht nur vielfaltige unsere Kunden eine komplette Anlage, in der die Auto-
Automationstechnologien anbieten, sondern auch ein mation perfekt mit der Priiftechnik abgestimmt ist — und

groBes Spektrum von Priifmethoden abdecken. das alles aus einer Hand!

Berstdruckpriifungen
Differenzdruck

Druckabfall

Durchflussmessung

Priifmedien: Wasser, Luft und Gase

Mechanische Priifungen

Anwesenheitspriifungen
Drehmomentpriifungen
Geometriepriifungen
Gerduschpriifungen
Kréftepriifungen/Wegpriifungen
Positionieren
Qualitdtskontrolle/Oberflache
Rundlauf

Sortieren/Ordnen

Wiegen

Zeitmessungen

Elektrische
Priifungen

Funktionspriifung
Hochspannungspriifung
Induktivitat
Isolationswiderstandspriifung
Kapazitatspriifung
Magnetisierung

Polarisation

Rampenfahrten

StoBspannung
Widerstandspriifung
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) Unsere Standardprozesse

Wirtschaftlich und flexibel einsetzbar

Laserbeschriftung, Schweilen, Positio-
nierung, verschiedene Priifarten - viele
Arbeitsabldufe in der Automatisierung
lassen sich mithilfe standardisierter

Prozesse bewdltigen. Durch unser durch-

dachtes Sortiment genormter mecha-
nischer und elektrischer HiFOS-Grund-
bausteine kénnen wir Entwicklungszeit
einsparen und viele Standardprozesse
schnell und wirtschaftlich produzieren.

Genormte Steckverbindungen und
standardisierte GroBen erméglichen den
flexiblen Einsatz unserer Prozesse in

allen Stadien einer Anlage: In der Anlauf-

phase eines Produktzyklus wird ein Pro-

zess in einen Handarbeitsplatz integriert.

Spater kann derselbe Prozess in die
vollautomatisierte Anlage iibernommen
werden. Fiir Spezialanwendungen ent-
wickeln wir selbstverstdndlich ganz
individuelle Prozessbausteine fiir unsere
Kunden.

elektrische Grundbausteine

Automations- und Priifsysteme BDG

mechanische Grundbausteine

Bedienpanel Aufnahmebausteine
elektrischer Prozessbaustein Gurt- und Kettenbé@nder
Hauptschrank mechanischer Prozesshaustein
Verteilerschrank . Robotersockel

H] FOS Transferbausteine

Baukasten-System Verkleidungsbaustein
Zentrierbausteine

UltraschallschweiRen Montieren Dichtpriifen Laserbeschriften
Einpressen Handling Zufiihren Funktionspriifen

(Sonderprozess UbergroRe)
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Funktionsschema mit Sensor/Aktor-Anzeige

und direkter Steuermoglichkeit

Manuelles Steuern in jedem Bearbeitungsprozess

Softwaremodule ViSoFlex

Auftragsverwaltung
Bedienung und Parametrierung
Benutzerverwaltung
Ergebnisse & Reports

Hilfe (in Klartext)
1/0-Diagnose
Prozessverwaltung
Priifablaufsteuerung
Priifplanverwaltung
Sprachauswahl (DE/EN/FR...)
Stérmeldungen (mit Logbuch)
Traceability der Priifparameter
u.v.m.

Grundmaske der Hauptsteuerung mit an- und abgewdhlten
Prozessen und Stiickzahlanzeige der Gut-/Schlechtteile

HiFOS

Baukasten-System

Software ViSoFlex
Alles im Blick — auch mobil

Automations- und Priifsysteme BDG

Die eigens von der BDG entwickelte Software ViSoFlex Dabei kann entweder vom Bedienpanel der Anlage,
ist die Schaltzentrale unserer Automationsanlagen. tiber das Ethernet vom Computer oder iiber ein
Leichte Bedienbarkeit, groRe Flexibilitdt und hochste mobiles Tablet iiber Remote Tools auf die Anlage
Zuverldssigkeit standen bei der Programmierung im zugegriffen werden. Qualitdtskontrolle, Analysen
Vordergrund. Durch die einzelnen Softwarekomponenten  und Priifungen sind so jederzeit flexibel moglich.
kann ViSoFlex auf jedes Kundensystem individuell Dank einheitlichem Protokoll und produktbezogener
angepasst werden. Die Benutzeroberfliche mit flacher Intelligenz auf den einzelnen Bausteinen ist auch
Meniistruktur ermoglicht eine tibersichtliche Konfigura- die Integration neuer Prozesse in die Anlage eine
tion, Steuerung und Uberwachung der Produktion. Sache von nur wenigen Minuten.
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) Unsere Referenzen

Unsere Begeisterung steckt an

Unsere Automationsanlagen und -systeme

sind das Ergebnis des Know-hows und
des Einsatzes unserer Mitarbeiter sowie
der intensiven Zusammenarbeit mit
unseren Kunden. Auf der Grundlage

der standardisierten BDG-Prozesse ent-
stehen individuell auf die Bediirfnisse
unserer Kunden abgestimmte Anlagen.
Von der kleinen Montageanlage fiir
Spulenkdrper iiber komplexe Roboter-
Anlagen fiir die Automobilindustrie bis
hin zu vollautomatischen Anlagen mit
integrierter Priiftechnik — wir entwickeln
fiir jede Anforderung die passende
Losung. Auch spezielle Sonderldsungen
packen wir mit Ehrgeiz und Begeisterung
an. Denn unsere anspruchsvollen Kunden
erwarten von uns beste Ergebnisse.
Unser Ziel ist es, diesen Anspruch immer
wieder zu libertreffen.

Branchen (Beispiele)
2 Elektrische Antriebe
2 Heizelemente
2 Motoren/Antriebssysteme
2 Pumpen
2 Ventilatoren/Liifter
2 Ventile/Magnete
Haushaltsgerdte
2 Leuchten
2 Zubehor weiBBe Ware
Motorperipherie
(Interieur/Exterieur)
2 Bremsen
2 Filtermodule
2 Luftansaugmodule
2 Zylinderkopfdichtungen
2 Zylinderkopfhauben
2 Regelungstechnik
2 Regler
2 Sensoren

Anlagentypen

2 Handarbeitspldtze
2 Kleingerdte

2 Langstransfersysteme
2 Montageanlagen

2 Priifstande

2 Rundschaltanlagen

Automations- und Priifsysteme BDG

Arbeitspldtze mit pick-by-light-Technologie

Auf Basis des modularen Arbeitsplatzsystems
MAPS™ wurde diese Anlage mit pick-by-light-
Technologie entwickelt. Die optimalen Greifwege
wurden iiber MTM-Analysen festgelegt.

Die Arbeitsgdange werden durch die Software iiber
einen Bildschirm vorgegeben, Teilemontagen
werden iiberwacht. Bei i.0.-Montage wird ein
Typschild gedruckt.

Produkt: Liiftermotor
Technologien: Transfersystem | pick-by-light |
Verschrauben | Montieren | Typschild drucken

Modulare HiFOS-Montageanlage als Umlaufsystem
mit Vollautomatisierung

Die Anlage wurde auf Basis standardisierter Prozesse
umgesetzt und kann jederzeit um Montageprozesse
erweitert werden. Die Werkstiicktrager mit den zu
bearbeitenden Teilen laufen im Transfersystem im
Umlauf durch die Anlage von Station zu Station und
werden dort jeweils bearbeitet. Die Anlage ist als
U-Linie konzipiert. Die Zugdngigkeit der Anlage wird
iber einen Werkstiicktragerlift gewdhrleistet.

Produkt: Kunststoffteil fiir Automotive

Technologien: Achshandling | Teilemontage | Dichtungs-
montage | Schrauben setzen | Buchsen warmeinbetten |
Ableitblech heiBnieten | Dichtheitspriifung | Funktions-
priifung | Vollstandigskeitpriifung | Gut-/Schlechtteile
ausschleusen | Etikettieren | Laserbeschriften

Sonderanlage auf Basis des HiF0S-Baukastenkonzeptes
Die Montageanlage wurde im Baukastenprinzip mit
mehreren Prozessen individuell fiir die Bediirfnisse des
Kunden aufgebaut. Zwei Roboter Cobra S600 kiimmern
sich um das Teilehandling innerhalb der Anlage.

Produkt: Magnetspule

Technologien: Zufiihren | Vereinzeln | Roboter-Handling |
Pressen | Montieren | Kamerapriifung | mechanisches
Messen | Abstapeln
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HiFOS als Langstransfersystem

Die Werkstiicktrager mit den zu bearbeitenden Teilen
laufen im modularen Transfersystem im Umlauf
durch die Anlage von Station zu Station und werden
dort jeweils bearbeitet. Vor- und Riicklauf befinden
sich wie die Bearbeitungsprozesse innerhalb der
HiF0S-3-fach-Montagezellen. Jede Montagezelle

hat eine Bedieneinheit mit Touchpanel zur Zustands-
anzeige bzw. Eingriffsmoglichkeit durch den Bediener.
Daten werden zentral am Leitrechner verwaltet,

dort kdnnen auch Prozesse abgewdhlt werden.

Die Anlage ist modular aufgebaut und kann jederzeit
um Montageprozesse erweitert werden.

Produkt: Kunststoffteil fiir Automotive

Technologien: Transferumlaufsystem | Achshandling |
UltraschallschweiBen | Teilemontage | Dichtungs-
montage | Schrauben setzen | Ableitblech heiRnieten |
Dichtpriifung | Volumenstrompriifung | Funktionspriifung |
Vollstéandigkeitspriifung mit Kamera | Gut-/Schlechtteile
ausschleusen | Etikettieren | Laserbeschriften

Automations- und Priifsysteme BDG

HiFOS als verkettete Montagepldtze in Form einer
one-piece-flow-Montage

Die FlieBlinie wurde auf Basis der lean-production-Philosophie
zusammen mit dem Kunden entwickelt. Bauteile der diversen
Produktvarianten werden auf dem Werkstiicktrager vorbestiickt

und laufen durch die Montagelinie. Je nach Produktvarianten kdnnen
Arbeitspldtze liber Rundschaltteller schnell umgeriistet werden.

Der Kunde hat damit die Moglichkeit bei geringer Anfangsinvestition
die Anlage hochzuriisten.

Produkt: Sensor
Technologien: Transfersystem | Schrauben | Montieren | Pressen

Sonderanlage aus Standard HiFOS-Komponenten als
Umlaufsystem mit getaktetem Band

An einen Ventilstopfen soll ein Rohr angeschweiBt werden.
Die Anspriiche sind hoch: geringe Taktzeit, viele Varianten,
wenig Aufwand beim Riisten, alles vollautomatisch.

Zuerst miissen die Einzelteile zugefiihrt werden, dann werden
die beiden Teile aufgesetzt, auf den Hundertstel Millimeter
genau eingepresst und schlieBlich mit einem Laser ver-

schweiBt. Im Anschluss wird das Bauteil mit Helium auf Dicht-

heit gepriift, dann werden die Gutteile weitertransportiert,
die Schlechtteile ausgesondert. Sowohl auf der Priif- als auch
auf der Laserstation konnen Teile auch manuell verarbeitet

werden, sollte die Maschine einmal nicht im Automatik-
betrieb produzieren. Diese Kombination von Montage- und
Priiftechnik in einer Anlage ist die Spezialitdt der BDG.

Produkt: Ventilstopfen

Technologien: schnelltaktendes Bandsystem |
Zufiihrtechnik | Vereinzelung | Palettieren |
Handling | Montieren | Pressen | Kraft-Weg-Priifung |
LaserschweiBen | Priifen mit Helium |

Modulare Anlage mit Rundschaltteller

Der Montageautomat zum Fiigen und Verbordeln einer
Gummidichtung in einen Ventilhebel sowie zum Auf-
reiben der Bohrung wurde auf Basis standardisierter
Prozesse aufgebaut. Dabei bediente man sich dem
elektrischen und mechanischen Baukasten, sowie den
Softwaremodulen des HiFOS-Konzeptes.

Produkt: Ventilhebel fiir Gasarmaturen
Technologien: Zufiihren | Vereinzeln | Handling |
Pressen | Montieren | Bérdeln | Kamerapriifung |
mechanisches Messen | Reiben | Abwerfen

Lineare Montageanlage zum Senken und Montieren eines
Gasreglergehduses auf Basis von Standardprozessen

Ein Bauteil wird vereinzelt, zugefiihrt und gemessen.

Die Diise eines Gehduses wird entsprechend in
Abhdngigkeit gesenkt. Danach wird das Bauteil ins
Gehduse montiert, anschlieBend verstemmt oder
verschraubt. Standardisierte Technologien auf Prozess-
platten angeordnet und Visoflex-Software bilden das
Grundgeriist der Anlage.

Produkt: Gasreglergehduse

Technologien: Zufiihren | Vereinzeln | Handling | Senken |
Schrauben | Pressen | Montieren | Kraft-Weg-Priifung |
Kamerapriifung | Mechanisches messen | Senken | Abwerfen
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